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INSTALLATION PROCESS OF SPREADING COATING

特性：

▲機械強度高、耐重壓、衝擊、磨耗

▲接著力強、不剝離、不龜裂

▲材質緻密、具不透水、不吸水性

▲絕緣、耐火、耐油、耐藥品性佳

用途：

精密儀器廠、光學廠、電子廠、紡織廠、食品廠、醫院、手術室、           防塵室、無菌室、客廳、GMP藥廠、包裝室、輕工業加工廠。

施工程序：
1. 被塗物表面處理：

 eq \o\ac(○,1)用1:3水泥砂漿粉光平整，踢腳板轉角處作圓弧粉光，其      硬化養護時間最少在30天以上。 

 eq \o\ac(○,2)素地整平，並用吸塵器將砂粒、雜物、灰塵去除。

 eq \o\ac(○,3)如表面有潮濕區域需先烘乾，並清除地面油污、填補縫隙，     避免影響密著性（舊素地）。

2. 底塗：

將環氧樹脂底漆之主劑與硬化劑按比例均勻混合後，於操作    時間內（約30分鐘）用毛刷或滾輪均勻塗佈於素地表面，       其硬化時間約12小時。

3. 中塗（樹脂砂漿）：

將環氧樹脂中塗按比例混合均勻，並加入石英砂攪拌後，於     操作時間內（約30分鐘）用鏝刀依所需厚度全面鏝塗，其硬     化時間約12～24小時。

4. 面漆（厚塗型）：

施工前務必將表面沾有砂粒或凸點用砂紙磨平，使最後表面

達到光亮平整。
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